TN WERTe

Alle Teile werden bel der Montage ausreichend eipgefetter. Eine
Nachschmierung et nicht arforderiich, Einshtze sauber halten

und von Zeit zu Zeit mit einem ganz ddnnen DI bzw. Fettfiim
aberzishen,

Hinwels

Zum wlintschaftiichen Schneiden von Gewinden lst a3 zweekmiBig, *
eine dem Waerkstoft entsprechends Schneiditdssigkeit nach
Tabelle zu verwenden,

Werkstoft . Schnelidftussigkeit
Unieg. Stahi bis 70 daf/mmy Emutsion, O

Unleg. Stahl dber 70 daN/mm? ol Emhlslon

Leg. Stahl bis 100 daN/mm? '

Legferter Staht 3ber 100 daN/mm? Ol, Emulsion

Rost- und Sdurebest. Stahl o]

GrauguBl

trocken, Petroieum, Emulsion

Kupfer, Mesaing, Bronze

Ol, Emulsien

Alu-Leg. und Af-Si-
Legisrungen

Emulsion

Kunststoff

Emulsion, PreBluf

'_Typ 325 Einsitze fiir Schneideisen nach DIN 223

Werkzeug-Gruppe 14

Metrisches Gewinde M4 M 5-6 M7-9 M 10-11 M12-14 | M 1820 | M 22-24
Whitworth-Gewinde Va'r She" M’ " Sfs’, Yy 1~
Schneideisen-@ und -Héhe mm 20x5 20x7 259 30x 11 38x14 45x18 55x22
Schneidldnge mm 80 80 87 89 111 90 110
Ident-Nr. 237003 237004 237005 237006 237007 2370068 | 237009
Typ 326 Einsdtze ﬁirf Gewindebohrer nach DIN 357, 374, 376 und 2183
Metrisches Gewinde M 3-3,5 M 3,5-4 M 4,5-5 M6 M7 M8
Whitworth-Gewinde ¥a2" Y 5’
Gewindebohrer SFhaﬁ-Q mm 25 28 3.5 4.5 5.5 6
Vierkant mm 2.1 21 2.7 34 4.3 49
Ident-Nr, 237063 237010 237011 2371012 237013 237014
Metrisches Gewinde M 9-10 M 11 M12 M14 M 16 M 18
Whitworth-Gewinde Vs *he'' '’ g’ 5/p" e, Ya'’
. Schaft-@ mm 7 8 9 11 12 14
G d
ewindebohrer  yirkant mm 55 6.2 7 9 ) 1
|dent-Nr. 237015 237016 2371017 & 237018 237019 237020
Metrisches Gewinde M 20 M 22-24 M 27 M 30 M 33 M 36
Whitworth-Gewinde 13/1g"" Ta", 15he"’ 1" 174" 1" 138"
Gewindebohrer Schaft-@ mm 16 18 20 22 25 28
° Vierkant mm 12 14,5 16 18 20 22
Ident-Nr, 237021 237022 237023 237024 237025 237026
Typ 326-1 Einsitze fiir Gewindebohrer nach DIN 371 und 2182
Metrisches Gewinde M2526 M3 | M3s M4 | M56| M7 M8 M9 M 10
Whilwonh-GeWinde 2/32” 1/5" . 5/32” 7/32” 1:”4” 5/15” 3/8”
Gewindebohrer Schaft-& mm 28 35 4 45 6 7 8 9 10
Vierkant mm 21 27 2.8 34 4.9 55 €2 7 B
Ident-Nr. 237010 | 237011 237091 | 237012 | 237014 | 237015 | 237016 237017 | 237066

Typ 326-2 Futter-Einsétze fiir Gewindebohrer flexibler Spannbereich durch Segment-Spannzangen

GréBe 1 (geeignet fir GE 1 und GE 2) 2 (geeignet nur fir GE 2}
Spannberegich mm 1,8-13 10-23
Innensechskant d. Spindel mm 4 5
chne Segment- Ident-Nr, 237080 237082
Spannzangen

Segment-Spannzangen {einzeln) fiir Typ 326-2

passend fir Einsatz GroBe 1 2
Segment-Spannzangen

Spannberaich mm 1,8-3 - 2.8-7 7-13 10-16 16-23
Bezeichnung J 444 J 443 J 440 J 461 J 462
fiir DIN Gewindebohrer M25-4 M 4-10 M11-16 M 14-20 M 22-30-

150-Gewindebohrer M 2,5-3 M 3,5-6 M 7-16 M 14-22 M 24-33

Ident-Nr. 228876 58454 58455 228857 228858

BA 302-1277



